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Gerodur

Montage- und
Anbohranleitung
VABR-NFH Typ 768

Diffusionsdichte Anbohrarmatur fir 5 Gerodur GEROfit ® REX PE-Rohre
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Vorbereitung am GEROfit ® REX PE-Rohr

>> Schutzmantel des GEROfit ® REX PE-Rohr auf ca. 15 - 20 cm Breite entfernen

A Darunterliegende metallische Diffusionssperre darf nicht beschadigt werden!

Schutzmantel 15-20 cm

metallische Diffusionsschicht

Kernrohr
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Montage der Armatur
Armatur ist bei Auslieferung im anbohrbereiten Zustand!

>> Gegenschelle von der Hauptarmatur durch Losen der
Muttern und Unterlegscheiben trennen

Schrauben sind in der Gegenschelle durch Halteringe

gegen Herausfallen gesichert!
Hauptarmatur

Haltering

Gegenschelle
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Montage der Armatur

>> Hauptarmatur auf die freigelegte metallische
Diffusionssperre des PE-Rohr aufsetzen

>> Gegenschelle von der Unterseite des Rohres zur
Hauptarmatur platzieren und mit Unterlegscheiben
und Muttern fixieren

>> Mit einem Maulschlissel Hauptarmatur und A
Gegenschelle auf Block ziehen — max. 100Nm

Hauptarmatur

Gegenschelle

Freiliegende Diffusionssperre neben der Armatur mit
Schutzbinde sichern!

© Gebr. Rehbein GmbH & Co. KG



0

P’y
sk 1410 &
. Rehbein

I il
Technologie in Anbohr-Armaturen

Anbohrung der Armatur mit integriertem Fraser

>> Anbohrung langsam und gleichmaRig
durchfiihren! Kurze Pausen

>> Anbohrvorgang ist erst beendet,
wenn die 90 Nm am Drehmoment-
schlissel anliegen und das Ventil ganz
geschlossen ist!

>> Der Hausanschluss kann vor
oder nach der Anbohrung realisiert

werden!

Anbohrung immer mit Dreh-
momentschlissel und 90 Nm
durchfiihren!

Nach erfolgreicher Anbohrung kann die
Armatur mit jedem handelsublichen
Ventilschliissel ge6ffnet oder geschlossen
Werden. Das Drehmoment spielt dann keine
Rolle mehr.



